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Deklaracja zgodnosci WE

SIPMA S.A.

ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, POLSKA

o$wiadeza z pelna odpowiedzialnoscia, ze wyrob:

Typ/model:

Numer seryjny:

Zgniatacze ziarna

[[] SIPMA ZP 4020 ATLAS
[ SIPMA ZP 4030 ATLAS
[ SIPMA ZP 5520 ATLAS
[[] SIPMA ZP 5530 ATLAS

[] SIPMA ZP 7530 ATLAS

spelnia wymagania

C€

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej

z dnia 17 maja 2006 roku

w sprawie maszyn, zmieniajgcej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz, UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej;
R&D Centre INVENTOR Sp. z 0.0. ul. Cieplownicza 4, 20-469 Lublin, POLSKA
Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujace normy:

PN- EN ISO 12100:2012
PN- EN 60204-1:2010

Niniejsza deklaracja odnosi si¢ wylgezme do maszyny w stanie, w jakim zostala wprowadzona do
obrotu lub oddana do uzytku, i nie obejmuje cz¢sci dodanych przez uzytkownika koficowego lub
przeprowadzonych przez niego pézniejszych dzialan

Lublin, 14 lipca 2016 roku

Dyrektor Sprzedazy i Markeungu
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UWAGA:

Producent dostarcza maszyne w stanie kompletnym z instrukcja obstugi i z karta gwarancyjng. Nabywca
przy odbiorze maszyny powinien sprawdzi¢ kompletno$¢ wyrobu i otrzymanych dokumentow.

Instrukcja ta zawiera informacje dotyczace uzytkowania, smarowania i obstugi oraz zalecenia z zakresu
bezpieczenstwa. Opisuje wszystkie dostgpne wersje 1 opcje, takze te ktére nie znajdujg si¢ w standardowym
Wwyposazeniu maszyny.

Uzytkowniku !

Maszyna podlega cigglemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastrzega sobie prawo wprowadzania
zmian 1 poprawek, ktore uzna za stosowne. W zadnym wypadku nie moze by¢ to podstawa do zadan
modyfikacji maszyn wczesniej dostarczonych odbiorcy.

Wydajnos¢ maszyny zalezy od wielu czynnikow wynikajacych z warunkow jej eksploatacji.

Przed uzyciem maszyny nalezy uwaznie przeczytaC instrukcje i mie¢ ja w zasiggu rgki w trakcie pracy.
Pozwoli to unikna¢ wypadkow, przestrzega¢ warunkow gwarancji 1 utrzymaé¢ maszyng w dobrym stanie
technicznym.

Wigcej informacji na temat eksploatacji tej i innych maszyn produkowanych przez Grupe SIPMA oraz
pomoc w zakresie obstugi serwisowej, katalogu czg¢sci zamiennych dostgpne sa zawsze u naszych
przedstawicieli handlowych.

Dostawca:

(tabelkg wypelnia dostawca przy sprzedazy maszyny podajac nazwe firmy, nazwisko, doktadny adres i telefon osoby upowaznione;j
do utrzymywania kontaktow z uzytkownikiem oraz date dostawy)

Pozostajemy do Panstwa dyspozyciji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)(081) 744-43-56
Dzial Marketingu:  Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 441-41-14, Fax: (48)(081) 744-09-64
Dzial Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-46-18, Fax: (48)(081) 744-03-23

Po sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimy o wypelnienie druku walidacji zamieszczonego
w niniejszej instrukcji i przeslanie na adres producenta.

Szczegoly dotyczace gwarancji i obshugi serwisowej podane sa w karcie gwarancyjnej.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA Z EKSPLOATACJI
NASZYCH WYROBOW
INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE MASZYNY
ZACHOWAC DO PRZYSZLEGO UZYTKU

INSTRUKCJA ORYGINALNA
PRZECZYTAJ UWAZNIE INSTRUKCJE PRZED UZYCIEM MASZYNY

Wydanie XX - 2020
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Ogolne zasady bezpieczenstwa pracy.

A_UWAGA:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Powinna by¢
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszyny. W przypadku sprzedazy lub
udostepnienia maszyny innemu uzytkownikowi nalezy zawsze dolaczy¢ instrukcje.
W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obstugi nalezy naby¢ nowy egzemplarz
zamawiajac go u sprzedawcy.

A UWAGA:

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki powstale w wyniku nie
przestrzegania zasad w zakresie bezpieczenstwa eksploatacji maszyny.

Zgniatacz ziarna moze by¢ obstugiwany i1 eksploatowany tylko przez osoby, ktore

zapoznaly si¢ z trescig instrukcji obstugi oraz nizej zamieszczonymi zasadami bezpieczenstwa

pracy.

Instalacja elektryczna winna by¢ zawsze montowana przez kompetentng osobe posiadajaca
uprawnienia.

1. Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy wylaczy¢ silnik

oo

8.

9.

zgniatacza, wyja¢ wtyczke zasilajaca z gniazda sieci elektrycznej oraz odczekaé az walce
robocze przestang si¢ obracaC. Nalezy zabezpieczy¢ si¢ przed mozliwoscig przylaczenia
zgniatacza do sieci elektrycznej przez osoby postronne.

. Po kazdej naprawie wszystkie oslony powinny by¢ zatozone ponownie przed wiaczeniem

zgniatacza do pracy.
W przypadku, gdy zgniatany materiat wysypuje si¢ na podtoge lub do wdzka paszowego to na
wylot powinien by¢ zalozony ruszt zabezpieczajacy, ktéry montowany jest jako wyposazenie
standardowe.

Przed wiaczeniem lub podczas pracy obstugujacej musi si¢ upewnié czy w strefie zagrozenia
nie znajdujg si¢ osoby postronne lub zwierzeta.
Dzieci nie mogg zbliza¢ si¢ do pracujacego zgniatacza.

Zabrania si¢ obstugiwaé zgniatacz osobom nietrzeZwym.
Niedopuszczalne jest stosowanie zastgpczych zabezpieczen przeciwzwarciowych oraz innych
niz oryginalne bezpieczniki.
W razie skaleczenia, ran¢ nalezy przemy¢, wydezynfekowaé woda utleniona, gdyz
zanieczyszczenie rany spowodowac moze zakazenie stanowigce zagrozenie zdrowia i zycia!
Nie wolno wiacza¢ silnika, jezeli miedzy walcami znajduje si¢ ziarno lub zasuwa jest otwarta.

10. W czasie pracy nie wolno popychac ziarna r¢ka ani innym narzgdziem.
11. Podczas eksploatacji zgniatacza nalezy bezwzglednie przestrzega¢ obowigzujace przepisy

przeciwpozarowe 1 eliminowa¢ mozliwo$¢ powstania pozaru.

12.Podczas pracy nakazuje si¢ stosowanie ochrony sluchu w postaci nausznikow

przeciwhalasowych.

Uwagal!!!
Montazu i napraw instalacji elektrycznej moze dokonywac¢
tylko osoba posiadajaca odpowiednie uprawnienia.




- W przypadku skaleczenia, ran¢ nalezy natychmiast przemy¢ i wydezynfekowa¢ woda
utleniong, gdyz zanieczyszczenie rany spowodowa¢ moze zakazenie stanowigce zagrozenie

zdrowia i zycial

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynno$ci konserwacyjnych
nalezy wylaczy¢ silnik zgniatacza, wyja¢ wtyke zasilajaca

A z gniazda sieci elektrycznej oraz odczeka¢ az walce robocze

przestang si¢ obracac.

Nalezy zabezpieczy¢ si¢ przed mozliwoscia przylaczenia

zgniatacza do sieci elektrycznej przez osoby postronne.

Przepisy przeciwpozarowe

1. Zgniatacze sa maszynami pracujacymi na ogoét w warunkach wysokiego zagrozenia
pozarowego ( suche, latwopalne materialy przy wysokich temperaturach). Z tego wzgledu
W czasie eksploatacji zgniataczy nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na przepisy
przeciwpozarowe.

2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy nasmarowaé zgniatacz zgodnie z planem smarowania
a nastepnie uruchomi¢ i sprawdzié¢, czy ruchome czesci (szczegdlnie walce ) nie ocieraja
oram¢. Przed rozpoczeciem pracy musza by¢ usunigte wszystkie zauwazone przyczyny
ocierania mechanizmow w prasie.

3. W czasie krotkich przerw w pracy zgniatacza nalezy kontrolowaé nagrzewanie si¢ opraw
tozysk w uktadzie napedowym. Nagrzewanie si¢ opraw tozysk do temperatury powyzej 60°C
jest niedopuszczalne. Eksploatacja maszyny w takiej sytuacji musi by¢ przerwana do czasu
usunigcia przyczyny zbyt wysokiego nagrzewania si¢ tozysk.

4. Niedopuszczalne jest palenie tytoniu i uzywanie otwartego ognia w poblizu pracujacych

zgniataczy

Zabrania si¢ eksploatacji zgniataczy z uszkodzong instalacja elektryczna.

Naprawy a szczegllnie spawanie moze by¢ przeprowadzane tylko po wczesniejszym

starannym oczyszczeniu zgniatacza. Przed rozpoczgciem prac spawalniczych przewody

elektryczne i tozyska i nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

A_UWAGA:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposazenie maszyny. Powinna by¢
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszyny. W przypadku sprzedazy lub
udostepnienia maszyny innemu uzytkownikowi nalezy zawsze dolaczy¢ instrukcje. W razie
utraty lub zniszczenia instrukcji obslugi nalezy naby¢ nowy egzemplarz zamawiajac go
u sprzedawcy.

oo

Opis ryzyka szczatkowego

Najwigksze zagrozenie powstaje w wyniku przebywania o0so6b postronnych,
a w szczeg6lnosci dzieci, a takze zwierzat, w poblizu stref zagrozen zgniatacza, podczas jego
dziatania. Przy niedostatecznym zwracaniu uwagi na nalepki ostrzegawcze ros$nie ryzyko!
W szczeg6lnosci przy:
— Opieraniu si¢ o zgniatacz podczas pracy
— Dotykanie nieostonietych elementdéw instalacji podczas jej podtaczenia do sieci

6



Czyszczenie zgniatacza podczas pracy

Przechylanie zgniatacza podczas pracy

Sprawdzanie przektadni pasowej podczas pracy

— Pracy bez ochrony stuchu

Przy przestrzeganiu przepisOw bezpieczenstwa i instrukcji obslugi powyzsze zagrozenia nie
mogg wystapic!

Ocena ryzyka szczatkowego podczas pracy zgniatacza i jego codziennej
obstugi.

Przy zachowaniu nastepujacych przepisow:

— Uwazne przeczytanie Instrukcji Obstugi

— Zakaz podchodzenia oséb postronnych do pracujacego zgniatacza na odleglos¢ blizsza niz 2m

— Nie dopuszczaé dzieci do pracujacej maszyny

— Uzywac zgniatacz tylko zgodnie z jego przeznaczeniem

— Uzywac tylko obcistego ubrania tj. bez luznych czesci

— Tylko operator moze obstugiwac zgniatacz (uwazne zapoznanie si¢ z Inst. Obstugi oraz
Z przepisami bezpieczenstwa)

— Przeglady i naprawy powinna przeprowadza¢ przeszkolona osoba

— Zabezpieczenie maszyny podczas napraw i obstugi codziennej

— Stosowanie ochrony stuchu

zostanie wykluczone zagrozenie dla uzytkownika.

Uwaga! Ryzyko szczatkowe powstanie, jesli Panstwo niedostatecznie zapoznacie
si¢ z opisanymi zakazami i wskazowkami! A

Informacje ogolne.
Przed rozpoczeciem eksploatacji zgniatacza uzytkownik powinien bezwzglednie zapoznac si¢ z
trescig niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczenstwa pracy.

Przeznaczenie

Zgniatacze ziarna przeznaczone sg do miazdzenia ziarna zbo6z takich jak; jeczmien, owies,
pszenica, zyto 1 roslin straczkowych oraz takich nasion jak kukurydza, groch, len.(Nie zaleca si¢
zgniatania nasion gruboziarnistych zgniataczami dwu walcowymi ze wzgledu na spadek
wydajnosci) Nie nalezy zgniataczy stosowaé do zgniatania kamieni lub tym podobnych oraz
produktow spozywczych: np. orzechow, owocow, warzyw. Zakaz ten dotyczy zar6wno
swiezych owocow i warzyw jak i suszonych przeznaczonych do celéw spozywczych. Istotng
zaletg zgniatacza jest miazdzenie ziarna bez wytwarzania maki._Uzytkowanie zgniatacza do
innych celéw bedzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne z przeznaczeniem. Spelnianie
I Sciste przestrzeganie warunkow eksploatacji zgniataczy oraz przeprowadzanie obstugi i napraw
zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji obstugi stanowi rowniez nieodigczng cze$¢
sktadowa uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialnosci za zadne uszkodzenia lub straty wynikte z zastosowania
maszyny niezgodnie z przeznaczeniem jak opisano powyzej. Za skutki ztego uzycia maszyny jest
odpowiedzialny wytacznie wlasciciel maszyny i/lub obstugujacy maszyne.




Wyposazenie

Do maszyny dotaczone jest nastepujace wyposazenie podstawowe:
instrukcja obstugi ------ 1 szt.
katalog czes$ci zamiennych  1szt.

Momenty dokrecenia polaczen gwintowych:

) _ Klasa wytrzymato$ci
Rozm[lr?]rmg]wmtu 8.8 | 10.9
Moment dokrgcenia [Nm]

M6 10 15
M8 25 35
M10 50 70
M12 90 120
M16 210 300
M20 410 580
M16*1,5 230 320
M18*1,5 304 441

Nalepki ostrzegawcze

Zgniatacz zaopatrzony jest w naklejone nalepki ostrzegawcze i informacyjne w postaci
piktograméw - umownych znakéw informujacych uzytkownika o niebezpieczenstwie,
koniecznosci zapoznania si¢ z Instrukcjg Obstugi, konserwacji i itp.

Naklejki te nalezy utrzymywac¢ w czystosci.
Znaczenie piktogramow umieszczonych na maszynie przedstawiono ponize;j:

Nalepki ostrzegawcze muszg by¢ zawsze czytelne. W przypadku utraty czytelnosci lub
zniszczenia nalezy je naby¢ w punktach handlowych SIPMA jako czesci zamienne i A
nalepi¢ w te same miejsca.




Rozmieszczenie piktograméw ostrzegawczych i informacyjnych

Rys.1 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Nalepka- czytaj instrukcje
obstugi

Przed uruchomieniem
maszyny nalezy obowigzkowo
przeczytac instrukcje obstugi
i bezwzglednie przestrzegaé
zalecen dotyczqcych
bezpieczenstwa pracy w
czasie eksploatacji.

Rys.2 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Nalepka- zamknij ostony

Praca bez ostony zabroniona




Rys.3  PIKTOGRAM Rys.4  PIKTOGRAM
INFORMACYJINY MAX INFORMACYJINY
Kierunek  obrotow  walu Sposob  regulacji  szczeliny
silnika elektrycznego zgniotu pomiedzy walcami
zgniatacza
= W ot W Rys.5 PIKTOGRAM Rys.6  PIKTOGRAM
SIPMA 20469 Lublin, Polska INFORMACYJINY INFORMACYJNY
ZGNIATACZ ZIARNA . . .
Tabliczka znamionowa Punkty smarowania maszyny
smarem stalym wral z
o foms ﬂl=l-l informacjg o  wymaganej
y= g czestotliwosci smarowania.
oo B 150 h
MMM € €
Rys.7  PIKTOGRAM Rys.8 PIKTOGRAM
INFORMACYJINY INFORMACYJINY
Nakaz stosowania ochrony Nalepka- punkt podparcia
stuchu podczas pracy Miejsce zaktadania pasow do
maszyny. zaladunku  lub  transportu
maszyny.
Uzytkowanie i obstuga eksploatacyjna.
Charakterystyka techniczna i handlowa.
Lp [Zestaw parametrow | Jednostka miary SIPMA [SIPMA | SIPMA [SIPMA | SIPMA
ZP 4020 | ZP 4030 | ZP 5520 | ZP 5530 | ZP 7530
ATLAS |ATLAS | ATLAS |[ATLAS | ATLAS
1 |Wydajnosé — Jeczmien 450-1200 | 450-1200 | 600-1500 | 600-1500 | 900-2000
.. Pszenica 500-1300 500-1300 | 700-1900 | 700-1900 | 1100-2500
przy szczelinie kg/h | Owies 750-1700 | 750-1700 |800-2000 | 800-2000 | 1300-3000
0.1-0.5mm Kukurydz 450-1100 750-1600 | 1000-2100
400-1000 700-1300 900-1700
Groch
2 |Moc silnika kW 4.0 4.0 55 55 7.5
3 |Szczelina mm 0,1-0,5 | 0,1-0,5 | 0,1-0,5 | 0,2-0,5 | 0,1-0.5
robocza
4 |Liczba walcow szt. 2 3 2 3 3
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5 |Srednica mm 290 290 290 290 290
walcow
6 |Obsluga Osoba 1 1 1 1 1
7 | Predkosc obr/min 370 370 382 382 374
obrotowa
walcow
8 |Masa kg ok. 250 | ok. 270 | ok. 355 | ok. 375 | ok. 485
9 |Wymiary mm
gabarytowe:
dtugose 1380 | 1380 | 1240 | 1240 | 1230
:szer0k0§c5 590 590 670 670 610
Wysoxose 1725 | 1725 | 1580 | 1580 | 1'%%2Z
zasypem
1768
10 | Wymiary kosza
zasypowego:
Saerokose 500 | 500 | 700 | 700 | 605
VKol 700 | 700 | 500 | 500 | 700
ySOKOs¢ 385 | 385 | 300 | 300 | 305
11 | Regulacja zasypu Zasuwa | Zasuwa | Zasuwa | Zasuwa | Zasuwa
nastawna | nastawna | nastawna | nastawna | nastawna
12 | Wysokos¢ mm 1725 1725 1580 1580 1768
zatadunku
13 | Hatas na stanowisku dB Lexsn =92dB (stosowa¢ ochronki stuchu)
pracy wg L amax=95 dB
PN/N-01306 L cpasek =108 dB

Instalacja elektryczna

3
s Lol
S 1
AN
6 2

Rys.9 Schemat instalacji elektrycznej zgniataczy ziarna

1-silnik elektryczny 3-fazowy

2-wylacznik silnika

3-przewod przytaczeniowy

4-wtyka przytaczeniowa 3-fazowa ze stykiem
ochronnym
5-przewod polaczenia wewnetrznego
6-przetacznik ,,zero-gwiazda-trojkat”
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A

Uwagal!!!

Montazu i napraw instalacji elektrycznej moze dokonywa¢
tylko osoba posiadajaca odpowiednie uprawnienia.

Tabela 1 Instalacja elektryczna zgniataczy

Instalacja elektryczna sktada si¢ z nastgpujacych zespotow:

SIPMA ZP 4020

SIPMA ZP 5520

ATLAS ATLAS SIPMA ZP 7530
SIPMA ZP 4030 SIPMA ZP 5530 ATLAS
ATLAS ATLAS

Silnik elektr. 3-fazowy (1)
1. typ
2. moc 1. Sgli2M-4 1. Sgl132 54 1. Sg132M-4
3. napiecie znamionowe 2. 4kwW 2. 5.5kwW 2. 7,5kW
4. prad znamionowy 3. 380-420A~/50V/Hz |3. 380-420A~/50V/Hz |3. 380-420A~/50V/Hz
5 Kklasa izolacii 4. 8,1A 4. 10,9A 4. 144A
: olac) 5. F 5. F 5. F
6. predkos¢ obrotowa 6. 14450br/min 6. 14450br/min 6. 14550br/min
7. stopien szczelno$ci 7. IP55 7. IP55 7. IP55
Wytacznik silnika (2)
L. yp ' 1. GzZ1-M14 1. GZ1-M16 1. GZ1-M20
2. mnapigcie znamionowe 2. 400V 2. 400V 2. 400V
3. zakres nastawy 3. 6,0-10A(8,3A) 3. 9,0-14A(12A) 3. 13-18A(15.9A
Wyzwalacz przecigzeniowy
(nastawa)
1. wyzwalacz podnapigciowy
2 napiecie 1. GZ1-AU385 1. GZ1-AU385 1. GZ1-AU385
5 ple e osd 2. 380-400V 2. 380-400V 2. 380-400V
- czgstothiwose 3. 50Hz 3. 50Hz 3. 50Hz
4. obudowa 4. GV2MC 02 4. GV2MC 02 4. GV2MC 02
5. stopien szczelnosci 5. IP55 5. P55 5. IP55
Przewod przylaczeniowy (3)
1. typ 1. OPoz 4x2,5mm? 1. OPoz 4x2,5mm? 1. OPoz 4x2,5mm?
2. dhugosc 2. 6.5m 2. 6.5m 2. 6.5m
Wtyczka przetacznikowa 3 -
fazowa ze stykiem ochronnym (4)
1.t
5 ypd 1. 0142 1. 0142 1. 0142
- prad . 2. 16A 2. 16A 2. 16A
3. stopien szczelno$ci 3. IP67 3. IP67 3. IP67
4. napiecie 4. 380-415V 4. 380-415V 4. 380-415V
Przewod potaczenia wew. (5) 1. OPoz7x1,5
1. typ mm?(HO7RN-F 1. OPoz7x1,5 mm? 1. OPoz7x1,5 mm?
2' dhueodd 761,5) (HO7RN-F 761,5) (HO7RN-F 761,5)
' gosce 2. 3m 2. 3m 2. 3m
Przetacznik ,,zero-gwiazda —
trojkat” (6)
1. typ
5 stoien szezelnodei 1. LUK25-23 1. LUK25-23 1. LUK25-23
: p 2. IP55 2. IP55 2. 1P55
3. prad ' 3. 25A 3. 25A 3. 25A
4. napiecie/czestotliwosc 4. 400V/50Hz 4. 400V/50Hz 4.  400V/50Hz

12




Instalacja elektryczna zgniataczy ziarna

Zespot rozruchowy silnika przystosowany jest do mocowania na $ciang.

1
7 !/_2 D,*L‘ﬁ

7 R - 7

Wylacznik silnika Rys.10 Przelacznik ,,zero-gwiazda-tréjkat”
1. Przycisk ,,wylaczenie” (czerwony)
2. Przycisk ,,wlaczenie” (czarny)

Sposob rozruchu silnika:

- przed zalaczeniem silnika sprawdzi¢ , czy przetacznik ,,zero — gwiazda —
trojkat” jest ustawiony w potozeniu ,,0” (zero) rys 12

- wecisnac czarny przycisk wytacznika silnika (,,wlaczenie 17) rys 11

- przetacznik ,,zero — gwiazda — trojkat” przestawi¢ z pozycji ,,0” przez
pozycje_L_na pozycje A\ (praca).

Sposob zatrzymania silnika:
- wecisna¢ czerwony przycisk wytacznika silnika (,,wylaczenie”)
- przetacznik ,,zero — gwiazda — trojkat” przestawi¢ w pozycje ,,0”.

Przelacznik ,zero - gwiazda - tréjkat” przed przylaczeniem do sieci
powinien by¢ ustawiony w pozycji ,,zero” . Przelacznik wlaczy¢ w pozycje
»gwiazda” i dopiero po osiagnieciu wyzszych obrotow przelaczy¢ A
W pozycje ,,trojkat”.

Niedopuszczalna jest praca zgniataczem przy polozeniu przelacznika
W pozycji ,,gwiazda”!
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Zgniatacz ziarna SIPMA ZP 4020 ATLAS i SIPMA ZP 4030 ATLAS
Budowa i zasada dzialania zgniatacza ziarna SIPMA ZP 4030 ATLAS.

Zgniatacz ziarna pokazany na rys.13 sktada si¢ z nastepujacych zespotow:

- ramy(1) z nogami (2) krotkimi lub dtugimi

- kadtuba (3) sktadajacego si¢ z bokéw i poprzeczek

- walcow zgniatajacych ( walec staty (4), walec regulowany (5), walec wstepnego
zgniatania (6) )Josadzonych w oprawach tozysk i ptytach bocznych kadtuba

Schemat budowy zgniatacza ziarna SIPMA ZP 4030 ATLAS.
1-rama, 2-nogi krétkie lub dlugie, 3- kadlub, 4-walec staly, 5-walec regulowany, 6-walec
wstepnego zgniotu, 7-pojemnik zasypowy, 8-zasyp, 9-zasuwa, 10-wahacz regulowany, 11-silnik
elektryczny, 12-paski klinowe silnika, 13-naped walca wstepnego, 14-pasek klinowy, 15-zbieraki
walcéw, 16 i 17-oslony stale, 18-opor wahacza, 19-nakretka kontrujaca opor, 20-regulowany opor
zasuwy 21-wahacz walca wstepnego zgniotu, 22-pokretlo kontrujace zacisku wahacza.

- pojemnika zasypowego (7) wraz z zasypem i wspornikiem z magnesami(8)

- zasuwa dozujaca (9)

- wahacz(10) regulacji walca zgniatajacego (5)

- silnik elektryczny (11) z ptyta mocujacg 1 regulacja napiecia paskow napedowych (12)
- zespot kot pasowych (13) napedu walca wstgpnego zgniotu z paskiem (14)

- zbieraki walcow (15)

- oslony stale 161 17)

Pojemnik zasypowy mocowany jest na zasypie (8), w sktad ktorego wchodzi wspornik
magnesow 1 zasuwa ktorg reguluje si¢ doptyw ziarna do walcow zgniatajacych z mozliwoscia
ustawiania powtarzalno$ci szczeliny za pomoca oporu zasuwy (20).

Zasadniczym zespotem roboczym zgniatacza sg trzy rownolegle ustawione walce
zgniatajace montowane w kadlubie , z ktorych walec(4) mocowany jest na state, walec (5)
regulowany mimosrodowo wahaczem (10) oraz walca wstepnego zgniotu(6).

Grubo$¢ zgniecionych ptatkéw uzalezniona jest od wielkosci szczeliny miedzy walcami
zgniatajagcymi (4)i (5). Szczeling ustawia si¢ przez obrot walca (5) w oprawach tozysk
wahaczem (10). Po ustawieniu zadanej szczeliny nalezy zabezpieczy¢ $rubg z pokretlem(22).
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Ziarno znajdujace si¢ w pojemniku zasypowym swobodnie wptywa do szczeliny wstgpnego
zgniotu a nastgpnie do szczeliny zasadniczego zgniatania po otwarciu zasuwy (9)zasypu.
Zgniecione ziarno po przejéciu przez walce jest zbierane przez zbieraki (15) a nastgpnie
kierowane na zewnatrz zgniatacza do wozka, pojemnika lub przeno$nika.

Budowa i zasada dzialania zgniatacza ziarna SIPMA ZP 4020 ATLAS.

Zgniatacz ziarna pokazany na rys. 14 sktada si¢ z nast¢pujacych zespotow:

- ramy(1l) z nogami (2) krotkimi lub dlugimi

- kadtuba (3) sktadajacego si¢ z bokow i poprzeczek

- walcow zgniatajacych ( walec staty (4), walec regulowany (5), osadzonych w oprawach
tozysk 1 ptytach bocznych kadtuba

- pojemnika zasypowego (7) wraz z zasypem i wspornikiem z magnesami(8)

- zasuwa dozujaca (9)

- wabhacz(10) regulacji walca zgniatajacego (5)

- silnik elektryczny (11) z ptyta mocujacg i regulacja napigcia paskow napedowych (12)

- zbieraki walcow (15), ostony state 161 17)

Schemat budowy zgniatacza ziarna SIPMA ZP 4020 ATLAS.
1-rama, 2-nogi krétkie lub dlugie, 3- kadlub, 4-walec staly, 5-walec regulowany, 7-pojemnik
zasypowy, 8-zasyp, 9-zasuwa, 10-wahacz regulowany, 11-silnik elektryczny, 12-paski klinowe
silnika, 14-pasek klinowy , 15-zbieraki walcéw, 16 i 17oslony stale.

Obsluga eksploatacyjna.

Montaz i ustawienie.

Zgniatacz wysylany jest ze wzgledow transportowych w stanie czesciowo
zdemontowanym lub w calo$ci. Zgniatacz ustawia si¢ w miejscu wybranym do tego celu.
Ustawienie zgniatacza w pomieszczeniu powinno zapewnia¢ mozliwo$¢ jego przemieszczania
si¢ na minimum 20cm we wszystkie strony.-
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Zgniatacz powinien sta¢ na amortyzatorach drgan i nie moze by¢ przytwierdzony do
podioza na state. W zaleznosci od sposobu zatadunku zboza do kosza zasypowego
mechanicznie lub recznie i odbioru zboza zgniecionego (pojemnik, wozek,) nalezy ustawic
zgniatacz na nogach wydluzonych 750mm , S$rednich 750mmm lub niskich 533mm.
W przypadku zatadunku recznego od strony zasuwy nalezy ustawi¢ podest w odlegltosci 1, 2m
od podestu do goérnej krawedzi kosza. Powierzchnia podestu powinna zapewnia¢ bezpieczne
poruszanie si¢ obslugujacego z workiem zboza. Zamocowaé trwale ptyte z instalacja
elektryczng na $cianie w odleglosci zasiggu reki obslugujacego. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek usterek nalezy je usunac.

Montaz.
Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z rysunkiem nr.15

Montaz zgniatacza.
1-kosz zasypowy, 2-zgniatacz, 3-obejma dzielona, 4-noga krétka , 5-noga dluga
Kosz (poz.1) montowaé do wsypu zgniatacza ( poz.2) za pomocg obejmy dzielonej( poz.3). Nogi
(poz.4) lub (poz. 5) (nogi dlugie lub krotkie ) montowa¢ do ramy zgniatacza (poz.2) za pomoca
Srub i nakretek.

Uwaga!l!
W czasie montazu nog zgniatacza nalezy zgniatacz
podeprze¢ tak, aby nie nastapilo jego przewrocenie.
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Ustawienie wielkosci szczeliny wsypu ziarna na walce.
1 — szczelina wsypu ziarna, 2- sruba zabezpieczajaca , 3- opor zasuwy, 4- nakretka , 5-wspornik
Z magnesami, 9- zasuwa

Pierwsze uruchomienie

Przy pierwszym uruchomieniu zgniatacza przez uzytkownika nalezy przeprowadzié¢
probe ruchu (walce zgniatajace nie powinny ocierac o siebie).

W czasie uruchomienia szczeg6lng uwage nalezy zwroci¢ na:
- sprawdzenie prawidtowej pracy mechanizméw roboczych (kierunek obrotéw silnika
elektrycznego powinien odpowiada¢ nalepce kierunku obrotow — zmiang kierunku obrotow
wykona¢ moze tylko elektryk z uprawnieniami).
- sprawdzenie ustawienia maszyny na podlozu

Wtyczke przylaczeniowa zgniatacza podlaczy¢ do gniazda 3-fazowej
instalacji elektrycznej zasilajacej 380 V ~ S0Hz.
Instalacja zasilajaca musi by¢ sprawna i odpowiada¢ przepisom.

Zabrania si¢ uruchamiania zgniatacza ziarna przy calkowicie docisni¢tych
walcach.

> P

Wtyczke przylaczeniowa mozna podlaczy¢ do gniazda zasilajacego dopiero
A po upewnieniu si¢ , Ze czerwony przycisk wylacznika jest wciSniety , a
przelacznik ,,zero — gwiazda — tréjkat” jest w pozycji ,,zero”.

Przygotowanie zgniatacza do pracy

Nalezy ustawi¢ szczeling zgniatania ziarna.

Zmian¢ grubo$ci zgniatanego ziarna uzyskuje si¢ przez ustawienie wymaganej
odlegtosci miedzy walcami. Przed uruchomieniem zgniatacza szczeling migdzy walcami
nalezy ustawi¢ wahaczem regulacyjnym (10) i zabezpieczy¢ je pokrettem kontrujacym.
Rys13,14. Nastepnie ustawi¢ odpowiednig wielko$¢ szczeliny wsypu ziarna(l) na walce
rys.16 poprzez wysuniecie zasuwy (9) 1 unieruchomienie jej §rubg zabezpieczajaca (2). Sptyw
ziarna ustawi¢ tak, aby osiaggna¢ zadang wydajnos$¢ 1 odpowiedni zgniot oraz nie przecigzy¢
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silnika. Ustawiong szczeling mozna zachowa¢ do nast¢pnej pracy przez dokrecenie oporu(3),
do otwartej zasuwy(9) i zabezpieczeniu nakretka (4)

W czasie proby ruchu walce zgniatajace nie powinny ocieraé si¢ o siebie.
W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek nalezy je usung¢.

Uwagall!

Przed zasypaniem ziarna do kosza nalezy sprawdzi¢ jego czystos¢
I usuna¢ wszelkie metalowe oraz inne (np. kamienie) zanieczyszczenia, aby nie
spowodowaly uszkodzenia walcow lub innych czesci!

A

Zasuwe otwora¢ dopiero po wlaczeniu napedu zgniatacza .

Praca zgniataczem

Prace mozna rozpocza¢ majac ustawiong szczeling i wilaczony silnik. Zasuwe
regulujaca zasyp ziarna z kosza nalezy otwiera¢ powoli .Obslugujac uruchomiony zgniatacz
nalezy zwroci¢ uwage na stale uzupetnianie ziarnem kosza i na staty odbior zgniecionego
ziarna. Nadmierne odsuni¢cie zasuwy, a takze nieodebrany produkt moze doprowadzi¢ do
przeciazenia silnika. Zgniatacz posiada urzadzenie zabezpieczajace przed zanieczyszczeniami
metalowymi (5) rys.16.

Zatrzymanie zgniatacza
- zamkng¢ zasuwe przerywajac doptyw ziarna pomig¢dzy walce
- odczeka¢ az zgromadzone ziarno w przestrzeni mi¢dzy walcami zostanie zgniecione
- wylaczy¢ silnik
- wyjac wtyczke z gniazda
Nie zachowanie powyzszej kolejnosci moze spowodowac uniemozliwienie ponownego
uruchomienia z powodu pozostatego miedzy walcami ziarna.
W takim przypadku nalezy wykona¢ czynnosci jak nizej;
-zamkna¢ zasuwe
-zwigkszy¢ max szczeling miedzy walcami tak aby zgromadzone tam ziarno wysypato sig.
-ponownie ustawi¢ zadang szczeling do zgniotu.
-wlaczy¢ silnik
-ustawi¢ zasyp ziarna poprzez wysuniecie zasuwy do odpowiedniej wielko$ci nie
powodujacej przecigzenia silnika

Wylaczenie awaryjne
Awaryjnie zgniatacz mozna wylaczy¢ przez wcisnigcie czerwonego przycisku wytacznika .
Spowoduje to natychmiastowe wytaczenie doptywu pradu do silnika elektrycznego.
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Zgniatacz ziarna SIPMA ZP 5520 ATLAS i SIPMA ZP 5530 ATLAS
Budowa i zasada dzialania zgniatacza ziarna SIPMA ZP 5530 ATLAS.

Zgniatacz ziarna pokazany na rys17. sktada si¢ z nastepujacych zespotow:

- ramy(1l) z nogami (2) krotkimi lub dtugimi

- kadluba (3) sktadajacego si¢ z bokow i poprzeczek

- walcow zgniatajacych ( walec staty (4), walec regulowany (5), walec wstepnego
zgniatania (6) )osadzonych w oprawach tozysk i ptytach bocznych kadtuba

Schemat budowy zgniatacza ziarna SIPMA ZP 5530 ATLAS.
1-rama ,2-nogi krétkie lub dlugie ,3- kadlub , 4-walec staly, 5-walec regulowany, 6-walec
wstepnego zgniotu, 7-pojemnik zasypowy, 8-zasyp, 9-zasuwa, 10-wahacz regulowany, 11-silnik
elektryczny, 12-paski klinowe silnika, 13-naped walca wstepnego, 14-pasek klinowy , 15-zbieraki
walcéw, 16 i 17oslony stale. 18-opor wachacza,19-nakretka kontrujaca opér,20-regulowany opor
zasuwy,21-wahacz walca wstepnego zgniotu,22-pokretlo kontrujace zacisku wahacza.

- pojemnika zasypowego (7) wraz z zasypem i wspornikiem z magnesami(8)

- zasuwa dozujaca (9)

- wahacz(10) regulacji walca zgniatajacego (5)

- silnik elektryczny (11) z ptyta mocujaca 1 regulacja napiecia paskow napedowych (12)
- zespot kot pasowych (13) napedu walca wstepnego zgniotu z paskiem (14)

- zbieraki walcow (15)

- oslony stale 161 17)

Pojemnik zasypowy mocowany jest na zasypie (8). w sktad ktérego wchodzi wspornik
magnesow 1 zasuwa ktorg reguluje si¢ doptyw ziarna do walcéw zgniatajacych z mozliwoscia
ustawienia powtarzalno$ci szczeliny za pomocg oporu zasuwy (20).

Zasadniczym zespotem roboczym zgniatacza sa trzy rownolegle ustawione walce
zgniatajagce montowane w kadtubie ,z ktérych walec (4 )mocowany jest na state, walec (5)
regulowany mimosrodowo wahaczem (10) oraz walc wstepnego zgniotu(6) z mozliwoscia
regulacji wahaczem (21).

Grubo$¢ zgniecionych platkow uzalezniona jest od wielkosci szczeliny miedzy walcami
zgniatajagcymi (4)i (5). Szczeling ustawia si¢ przez obrot walca (5) w oprawach lozysk
wahaczem (10) . Po ustawieniu zadanej szczeliny nalezy zabezpieczy¢ $rubag z pokretlem
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(10) i pokrettem kontrujacym zacisku (22).Nastepnie wyregulowaé opor wahacza (18) do
styku z ramieniem (10) zabezpieczajac nakretkg kontrujaca (19). Ziarno znajdujace si¢
W pojemniku zasypowym swobodnie wptywa do szczeliny wstepnego zgniotu a nastepnie do
szczeliny zasadniczego zgniatania po otwarciu zasuwy (9)zasypu. Zgniecione ziarno po
przejsciu przez walce jest zbierane przez zbieraki (15) a nastgpnie kierowane na zewnatrz
zgniatacza do wozka ,pojemnika lub przenosnika.

Budowa i zasada dzialania zgniatacza ziarna SIPMA ZP 5520 ATLAS.

Zgniatacz ziarna pokazany na rys.18 sktada si¢ z nast¢pujacych zespotow:

- ramy(1) z nogami (2) krotkimi lub dlugimi

- kadluba (3) sktadajacego si¢ z bokow i poprzeczek

- walcow zgniatajacych ( walec staty (4), walec regulowany (5), osadzonych w oprawach
tozysk 1 ptytach bocznych kadluba

- pojemnika zasypowego (7) wraz z zasypem i wspornikiem z magnesami(8)

- zasuwa dozujaca (9)

- wahacz(10) regulacji walca zgniatajacego (5)

- silnik elektryczny (11) z ptyta mocujacg i regulacja napiecia paskow napedowych (12)

- zbieraki walcow (15)

- oslony stale 161 17)

Schemat budowy zgniatacza ziarna SIPMA ZP 5520 ATLAS.
1-rama ,2-nogi krotkie lub dlugie ,3- kadlub , 4-walec staly, 5-walec regulowany, 7-pojemnik
zasypowy, 8-zasyp, 9-zasuwa, 10-wahacz regulowany, 11-silnik elektryczny, 12-paski klinowe
silnika,13-naped walca regulowanego 14-pasek klinowy , 15-zbieraki walcéw, 16 i 17oslony stale
18-opér wahacza,19-nakretka Kkontrujaca opor ,20-regulowany opor zasuwy, 22-pokretlo
kontrujace zacisk wahacza.

Obsluga eksploatacyjna.

Montaz i ustawienie.

Zgniatacz wysylany jest ze wzgledow transportowych w stanie cze¢sciowo
zdemontowanym lub w catoéci. Zgniatacz ustawia si¢ w miejscu wybranym do tego celu.
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Ustawienie zgniatacza w pomieszczeniu powinno zapewnia¢é mozliwo$¢ przemieszczania si¢
na minimum 20cm we wszystkie strony.-

Zgniatacz powinien sta¢ na amortyzatorach drgan i nie moze by¢ przytwierdzony do
podioza na state. W zaleznosci od sposobu zatadunku zboza do kosza zasypowego
mechanicznie lub rgcznie 1 odbioru zboza zgniecionego (pojemnik, wozek, ) nalezy ustawic
zgniatacz na nogach wydluzonych 940mm ,$rednie 750mm lub niskich 533mm.
W przypadku zaladunku recznego od strony zasuwy nalezy ustawi¢ podest zachowujac
odlegtos¢ 1,2m od podestu do gornej krawedzi kosza. Powierzchnia podestu powinna
zapewnia¢ bezpieczne poruszanie si¢ obstugujacego z workiem zboza. Zamocowaé trwale
plyte z instalacjg elektryczng na $cianie w odlegtosci zasiggu reki obstugujacego .

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek nalezy je usuna¢.

Montaz.
Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z rysunkiem nr.19:

Montaz zgniatacza.
1-kosz zasypowy , 2-zgniatacz ,3-obejma dzielona, 4-noga dluga , 5-noga krotka

Kosz (poz.1) montowa¢ do wsypu zgniatacza (poz.2) za pomocg obejmy dzielonej
(poz.3). Nogi (poz.4) lub (poz. 5) (nogi dtugie lub krétkie ) montowa¢ do ramy zgniatacza
(poz.2) za pomoca $rub i nakretek.

Uwagal!!!
W czasie montazu nog zgniatacza nalezy zgniatacz podeprzec tak , aby nie nastapilo
jego przewrocenie.

Przygotowanie zgniatacza do pracy

W zaleznos$ci od sposobu zaladunku zboza do kosza zasypowego mechanicznie lub
inny i odbioru zboza zgniecionego (pojemnik, wozek, przenosnik ) nalezy ustawic
zgniatacz na nogach dtugich lub krotkich.
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Ustawienie wielkoSci szczeliny migdzy walcami.
1-pokretlo zacisku ,2-pokretlo kontrujace, 3-regulowany opdér wahacza,4-nkretka kontrujgca,10-
wahacz.

W czasie proby ruchu walce zgniatajace nie powinny ociera¢ o siebie. W przypadku
stwierdzenia jakichkolwiek usterek nalezy je usuna¢. Zmiane grubos$ci zgniatanego ziarna
uzyskuje si¢ przez ustawienie wymaganej odleglosci miedzy walcami. Przed
uruchomieniem zgniatacza szczeling migdzy walcami nalezy ustawi¢ zmieniajgc potozenie
wahacza (10) ,obracajac zgodnie z kierunkiem podanym na rys20 .Nastepnie nalezy
dokreci¢ zaciski (1) 1 zabezpieczy¢ je pokrettem kontrujagcym(2). Ustawiong szczeling
mozna zachowa¢ do nastgpnej pracy przez dokrgcenie oporu wahacza (3) do styku
Z poprzeczka wahacza (10) 1 zabezpieczy¢ nakretkg kontrujaca (4).

T

Bt

Ustawienie wielkosci szczeliny wsypu ziarna na walce.
1 — szczelina wsypu ziarna, 2- sruba zabezpieczajaca , 3- opor zasuwy, 4- nakretka , 5-wspornik z
magnesami ,9-zasuwa

Kolejng czynno$¢ jaka nalezy wykonac¢ jest ustawienie wielko$ci szczeliny wsypu
ziarna(l) na walce rys.21 .Realizuje si¢ to poprzez wysuni¢cie zasuwy (9)
I unieruchomienie jej Srubami zabezpieczajacymi (2). Sptyw ziarna ustawié tak, aby
osiggna¢ zadang wydajnos$¢ i odpowiedni zgniot oraz nie przecigzy¢ silnika. Ustawiong
szczeling mozna zachowaé¢ do nastgpnej pracy przez dokrecenie oporu(3), do otwartej
zasuwy (9) 1 zabezpieczeniu nakretka (4)
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Uwagal!!!
Przed zasypaniem do kosza nalezy sprawdzi¢ czystos¢ ziarna i
usung¢ wszelkie metalowe oraz inne (np. kamienie) zanieczyszczenia,
aby nie spowodowaly uszkodzenia walcow lub innych czesci!

Uwaga!

Q Zasuwe otworzy¢ dopiero po wlaczeniu napedu zgniatacza .

Praca zgniataczem

Prace (zgniatanie ziarna) mozna rozpocza¢ majac ustawiong szczeling 1 wilaczony
silnik. ~ Zasuwe regulujaca zasyp ziarna z kosza nalezy otwiera¢ powoli .Obslugujac
uruchomiony zgniatacz nalezy zwrdci¢ uwage na stale uzupetnianie ziarnem kosza i na staty
odbidr zgniecionego ziarna. Nadmierne odsuni¢cie zasuwy, a takze nieodebrany produkt
moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Zgniatacz posiada urzadzenie zabezpieczajace
przed zanieczyszczeniami metalowymi(5) rys.21

Zatrzymanie zgniatacza
- zamkna¢ zasuwg przerywajac doptyw ziarna pomigdzy walce
- odczeka¢ az zgromadzone ziarno w przestrzeni miedzy walcami zostanie zgniecione
- wylaczy¢ silnik
- wyjac wtyczke z gniazda
Nie zachowanie powyzszej kolejnosci moze spowodowac uniemozliwienie ponownego
uruchomienia z powodu pozostatego miedzy walcami ziarna.
W takim przypadku nalezy wykona¢ czynnosci jak nizej;
-zamkna¢ zasuwe
-zwigkszy¢ max szczeling miedzy walcami tak aby zgromadzone tam ziarno wysypato sig.
-ponownie ustawi¢ zadang szczeling do zgniotu.
-wlaczy¢ silnik
-ustawi¢ zasyp ziarna poprzez wysuniecie zasuwy do odpowiedniej wielkosci nie
powodujacej przecigzenia silnika

Wylaczenie awaryjne
Awaryjnie zgniatacz mozna wylaczy¢ przez wcisnigcie czerwonego przycisku wytacznika .
Spowoduje to natychmiastowe wytaczenie doptywu pradu do silnika elektrycznego.
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Zgniatacz ziarna SIPMA ZP 7530 ATLAS

Budowa i zasada dzialania zgniatacza ziarna SIPMA ZP 7530 ATLAS.

Zgniatacz ziarna pokazany na rys.22 sktada si¢ z nast¢pujacych zespotow:

- ramy(1l) z nogami (2) krotkimi lub dlugimi

- kadtuba (3) sktadajacego si¢ z ramy i boku przekrecanego

- walcow zgniatajacych ( walec staty (4), walec regulowany (5), walec wstepnego
zgniatania (6) )osadzonych w oprawach tozysk i ptytach bocznych kadtuba

Schemat budowy zgniatacza ziarna SIPMA ZP 7530 ATLAS
1-rama ,2-nogi krotkie lub dlugie ,3- kadlub , 4-walec staly, 5-walec regulowany, 6-walec
wstepnego zgniotu, 7-pojemnik zasypowy, 8-zasyp, 9-zasuwa, 10-wahacz regulowany, 11-silnik
elektryczny, 12-paski klinowe silnika, 13-naped walca wstepnego, 14-pasek klinowy , 15-zbieraki
walcéw, 16 i 17oslony stale 18-opor wachacza,19-nakretka kontrujaca opor,20-regulowany opér
zasuwy,21-wachacz walca wstepnego zgniotu,22-pokretlo kontrujace zacisku wahacza.

- pojemnika zasypowego (7) wraz z zasypem i wspornikiem z magnesami(8)

- zasuwa dozujaca (9) oraz op6r zasuwy (20)

- wahacz(10) regulacji walca zgniatajacego (5)

- silnik elektryczny (11) z ptyta mocujaca 1 regulacja napigcia paskéw napedowych (12)
- zesp6l kot pasowych (13) napgdu walca wstgpnego zgniotu z paskiem (14)

- zbieraki walcow (15)

- ostony stale 161 17)

Pojemnik zasypowy mocowany jest na zasypie (8). w sktad ktorego wchodzi wspornik
magnesoéw 1 zasuwa ktorg reguluje si¢ doptyw ziarna do walcoOw zgniatajacych z mozliwoscia
ustawienia powtarzalno$ci szczeliny za pomoca oporu zasuwy (20).

Zasadniczym zespolem roboczym zgniatacza sg trzy rownolegle ustawione walce zgniatajace
montowane w kadlubie ,z ktoérych walec (4 )mocowany jest na state, walec (5) regulowany
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mimosrodowo wahaczem (10) oraz walc wstepnego zgniotu(6) z mozliwoscig regulacji
wahaczem (21).

Grubos¢ zgniecionych ptatkow uzalezniona jest od wielko$ci szczeliny miedzy
walcami zgniatajgcymi (4)i (5). Szczeling ustawia si¢ przez obrot walca (5) w oprawach
tozysk wahaczem (10) . Po ustawieniu zadanej szczeliny nalezy zabezpieczy¢ S$rubg
Z pokrettem  (10) 1 pokrettem kontrujacym zacisku (22).Nastepnie wyregulowaé opor
wahacza (18) do styku z ramieniem (10) zabezpieczajac nakretka kontrujaca (19). Ziarno
znajdujace si¢ w pojemniku zasypowym swobodnie wptywa do szczeliny wstepnego zgniotu
a nastepnie do szczeliny zasadniczego zgniatania po otwarciu zasuwy (9)zasypu.

Zgniecione ziarno po przejSciu przez ~ walce jest zbierane przez zbieraki (15)
a nastepnie kierowane na zewnatrz zgniatacza do wozka ,pojemnika lub przeno$nika.

Obsluga eksploatacyjna.

Montaz i ustawienie.

Zgniatacz wysylany jest ze wzgledow transportowych w stanie czeSciowo
zdemontowanym lub w catosci. Zgniatacz ustawia si¢ w miejscu wybranym do tego celu.
Ustawienie zgniatacza w pomieszczeniu powinno zapewniaé mozliwo$¢ przemieszczania si¢
na minimum 20cm we wszystkie strony.-

Zgniatacz powinien sta¢ na amortyzatorach drgan i nie moze by¢ przytwierdzony do
podtoza na state. W zalezno$ci od sposobu zatadunku zboza do kosza zasypowego
mechanicznie lub rgcznie 1 odbioru zboza zgniecionego (pojemnik, wozek,} nalezy ustawié
zgniatacz na nogach wydluzonych 940 mm, S$rednich 750mm lub niskich 533mm.
W przypadku zatadunku rgcznego od strony zasuwy nalezy ustawi¢ podest zachowujac
odleglosci 1,2m od podestu do goérnej krawedzi kosza. Powierzchnia podestu powinna
zapewniaC bezpieczne poruszanie si¢ obstugujacego z workiem zboza. Zamocowac trwale
ptyte z instalacja elektryczng na $cianie w odleglosci zasiegu reki obstugujacego.
W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek usterek nalezy je usung¢.

Montaz
.Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z rysunkiem nr.23

Montaz zgniatacza.
1-kosz zasypowy, 2-zgniatacz,3-obejma dzielona, 4-noga dluga, 5-noga krotka
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Kosz (poz.1) montowa¢ do wsypu zgniatacza (poz.2) za pomoca obejmy dzielonej (poz.3) .
Nogi (poz.4) lub (poz. 5) (nogi dtugie lub kroétkie ) montowaé do ramy zgniatacza (poz.2) za
pomocg $rub i1 nakretek.

Uwagal!!
W czasie montazu nég zgniatacza nalezy zgniatacz podeprze¢ tak, aby nie nastapilo jego A
przewrocenie.

Pierwsze uruchomienie

Zabrania si¢ uruchamiania zgniatacza ziarna przy calkowicie
docisnietych walcach.

Przy pierwszym uruchomieniu zgniatacza przez uzytkownika nalezy przeprowadzi¢
probe ruchu (walce zgniatajace nie powinny ociera¢ o siebie).
W czasie uruchomienia szczegdlng uwage nalezy zwrécié na:
- sprawdzenie prawidtowej pracy mechanizméw roboczych (kierunek obrotow silnika

Wtyczke przylaczeniowa zgniatacza podlaczyé¢ do gniazda 3-fazowej instalacji
elektrycznej zasilajgcej 380 V ~ S0Hz.
Instalacja zasilajgca musi by¢ sprawna i odpowiada¢ przepisom.

elektrycznego powinien odpowiada¢ strzatce na nalepce kierunku obrotow — zmiane kierunku
obrotéw wykona¢ moze tylko elektryk z uprawnieniami).
- sprawdzenie ustawienia maszyny na podtozu lub zmontowanie

Wtyczke przylaczeniowa mozna podlaczy¢ do gniazda zasilajacego dopiero po
upewnieniu si¢ , ze czerwony przycisk wylacznika jest wcisniety , a przelacznik
»Zero — gwiazda — tréjkat” jest w pozycji ,,zero”.

A
A
A

Przygotowanie zgniatacza do pracy
Nalezy ustawi¢ szczeling zgniatania ziarna.
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Zmiang grubos$ci zgniatanego ziarna uzyskuje si¢ przez ustawienie wymaganej odleglosci
miedzy walcami. Przed uruchomieniem zgniatacza szczeling mi¢dzy walcami nalezy ustawic
zmieniajac potozenie wahacza (10) ,obracajac zgodnie z kierunkiem podanym na (Rys24)
Nastepnie nalezy dokreci¢ zaciski (1) 1 zabezpieczy¢ je pokrettem kontrujagcym(2).
Ustawiong szczeling mozna zachowaé do nastgpnej pracy przez dokrecenie oporu wahacza (3)
do styku z poprzeczka wahacza (10) i1 zabezpieczy¢ nakretka kontrujaca (4). W czasie proby
ruchu walce zgniatajagce nie powinny ociera¢ o siebie. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek usterek nalezy je usunac.

Ustawienie wielkosci szczeliny miedzy walcami.
1-pokretlo zacisku, 2-pokretlo kontrujace, 3-regulowany opor wahacza.4-nakretka
kontrujgca,10-wahacz

Ustawienie wielkosci szczeliny wsypu ziarna na walce.
1 — szczelina wsypu ziarna, 2- sruba zabezpieczajaca, 3- opor zasuwy, 4- nakretka , 5-wspornik z
magnesami
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Kolejng czynno$¢ jaka nalezy wykonaé jest ustawienie wielkosci szczeliny wsypu
ziarna (1) na walce (Rys.25 Realizuje si¢ to poprzez wysunigcie zasuwy (9)
I unieruchomienie jej Srubami zabezpieczajagcymi (2). Splyw ziarna ustawi¢ tak, aby
osiggna¢ zadang wydajnos¢ i1 odpowiedni zgniot oraz nie przecigzy¢ silnika. Ustawiong
szczeling mozna zachowa¢ do nastgpnej pracy przez dokrecenie oporu(3), do otwartej
zasuwy (9) 1 zabezpieczeniu nakretka (4)

Uwagal!!!
Przed zasypaniem do kosza nalezy sprawdzi¢ czystos$¢ ziarna i
usung¢ wszelkie metalowe oraz inne (np. kamienie) zanieczyszczenia,
aby nie spowodowaly uszkodzenia walcéw lub innych czesci!

Uwagal!
C Zasuwe otworzy¢ dopiero po wlaczeniu napedu zgniatacza .

Praca zgniataczem

Prace mozna rozpocza¢ majac ustawiong szczeling zgniatania i1 wiaczony silnik.
Zasuwe regulujaca zasyp ziarna z kosza nalezy otwiera¢ powoli .Obstugujac uruchomiony
zgniatacz nalezy zwrdci¢ uwage na stale uzupelnianie ziarnem kosza i na stalty odbior
zgniecionego ziarna. Nadmierne odsunigcie zasuwy, a takze niecodebrany produkt moze
doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Zgniatacz posiada urzadzenie zabezpieczajace przed
zanieczyszczeniami metalowymi (5) rys.25.

Zatrzymanie zgniatacza
- zamkng¢ zasuwe przerywajac doptyw ziarna pomi¢dzy walce
- odczeka¢ az zgromadzone ziarno w przestrzeni mi¢dzy walcami zostanie zgniecione
- wylaczy¢ silnik
- wyjac¢ wtyczke z gniazda
Nie zachowanie powyzszej kolejnosci moze spowodowac uniemozliwienie ponownego
uruchomienia z powodu pozostatego migdzy walcami ziarna.
W takim przypadku nalezy wykona¢ czynnosci jak nizej;
-zamkna¢ zasuwe
-zwigkszy¢ max szczeling miedzy walcami tak aby zgromadzone tam ziarno wysypato sig.
-ponownie ustawi¢ zagdang szczeling do zgniotu.
-wlaczy¢ silnik
-ustawi¢ zasyp ziarna poprzez wysuniecie zasuwy do odpowiedniej wielko$ci nie
powodujacej przecigzenia silnika

Wylaczenie awaryjne

Awaryjnie zgniatacz mozna wylaczy¢ przez wcisnigcie czerwonego przycisku
wytacznika. Spowoduje to natychmiastowe wylaczenie doplywu pradu do silnika
elektrycznego.
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Obsluga techniczna
Napinanie pasow klinowych silnika

Paski klinowe nalezy nacigga¢ tak, aby nie wystgpowal poslizg podczas pracy. Napiecie
paskow klinowych uzyskuje si¢ przez pokrecenie w prawo nakretek na srubach regulacyjnych
po uprzednim poluzowaniu kontr. nakretek rys. 13, 14, 17, 18, 22. Po wlasciwym ustawieniu
paskéw nakretki ponownie zabezpieczy¢.

A Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy
wylaczy¢ silnik zgniatacza przez wylacznik glowny i wyjecie wtyki
zasilajacej z gniazda sieci elektrycznej oraz odczekaé az walce
robocze przestang si¢ obracac i ostygna. Nalezy zabezpieczy¢ si¢ przed
mozliwoscig przylaczenia zgniatacza do sieci elektrycznej przez osoby
postronne.

Regulacja rozstawu walcow

Regulacji rozstawu walcow nalezy dokonywac¢ nastgpujaco: - jgczmien, pszenica, owies, Zyto,
zaleca sie¢:

dla przezuwaczy -0,4 mm

dla trzody chlewnej - 0,2 mm

Wielko$¢ szczeliny roboczej nalezy sprawdza¢ po ustabilizowaniu si¢ temperatury walcow
zgniatajacych tj. po 10 min. cigglej pracy.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
A nalezy wylaczy¢ silnik zgniatacza przez wylacznik glowny i
wyjecie wtyki zasilajacej z gniazda sieci elektrycznej oraz
odczeka¢ az walce robocze przestang si¢ obracac i ostygna.
Nalezy zabezpieczy¢ si¢ przed mozliwoscia przylaczenia
zgniatacza do sieci elektrycznej przez osoby postronne.

Obsluga codzienna

Kazdorazowo przed rozpoczgciem pracy sprawdzi¢ stan instalacji elektrycznej.

Oczysci¢ zanieczyszcezenia zgromadzone w koszu zasypowym (na magnesach)

.Kazdorazowo po zakonczeniu pracy nalezy zgniatacz oczys$ci¢ z resztek ziarna i
brudu oraz sprawdzi¢ jego stan techniczny.

Dokona¢ przegladu zewngtrznych, widocznych czgséci i zespotow oraz ich potaczen.
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Uwaga:

A W razie skaleczenia , rane¢ nalezy natychmiast przemy¢, wydezynfekowa¢é
wodg utleniong, gdyz zanieczyszczenie rany spowodowaé moze zakazenie

bakteriami stanowiace zagrozenie zdrowia i zycia!

Obstuga po 150 godzinach pracy.

Zdemontowac ostony paskéw klinowych 1 sprawdzi¢;
- Paski klinowe na ich napigcie i zuzycie
- Zuzycie walcow
Smarowac $ruby regulacyjne i lozyska w zgniataczach KB200/2,KB200/3, KB300

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
A konserwacyjnych nalezy wylaczy¢ silnik zgniatacza przez
wylacznik glowny i wyjecie wtyki zasilajacej z gniazda
sieci elektrycznej oraz odczekaé az walce robocze
przestang si¢ obracac i ostygna. Nalezy zabezpieczy(¢ si¢
przed mozliwoscia przylaczenia zgniatacza do sieci
elektrycznej przez osoby postronne.

Tok postepowania w przypadku wystapienia zaklécen podczas pracy
zgniatacza(usterki, przyczyny i propozycje ich rozwigzania)

Tabela 2 Sposoby usuwania zaklocen w pracy zgniatacza

Zaklocenie Uszkodzenie Sposéb usuniecia Uwagi

Brak zasilania silnika 1. Zadziatat wylacznik termiczny lub
podnapigciowy — WCisng¢ czarny przycisk
(odczeka¢ ewentualnie 10 min. na

ostygniecie wylacznika termicznego) Uprawnienia
2. Sprawdzi¢ bezpieczniki do naprawy
3. Sprawdzi¢ stan instalacji zgniatacza i instalacji
usung¢ ewentualng przyczyng elektrycznej
Zablokowane walce 1. Wylaczy¢ silnik czerwonym przyciskiem

na wylaczniku 1 zamkna¢ doplyw ziarna

Wyciagnaé wtyczke z gniazda;

3. Zluzowa¢ docisk walcow ustanawiajac
maksymalng szczeling migdzy walcami i
oprozni¢ przestrzen migdzy walcami z
ziarna;

4. Sprawdzi¢ czy walce si¢ obracaja
swobodnie; jesli nie nalezy sprawdzié
przestrzen nad walcami 1 usuna¢ blokujace

N

ciato.
Zgniatacz posiada zbyt 1. Nad walcami zgromadzito si¢ zbyt wicle
matg wydajnos¢ zanieczyszczen lub wlot jest czgsciowo
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zablokowany.

2. Sprawdzi¢ i oczysciC.
Zgniatacz nie zgniata w 1. Walce ulegly zuzyciu .
sposob dostateczny 2. Ulegta zmianie szczelina robocza walcow.
3. Wyregulowa¢ ponownie szczeling robocza
walcow.
Silnik pracuje, a walce nie | Sprawdzi¢ napigcie paskow klinowych
obracajg si¢ i ewentualnie naciggna¢ paski $rubg
regulacyjna
Silnik zatrzymat si¢ 1. Zadziatat wylacznik termiczny;

podczas pracy zgniatacza |2. Zamkna¢ zasuwg kosza zasypowego

3. Zluzowa¢ docisk walcow do maksymalne;j
szczeliny miedzy walcami i oproznic
przestrzen mi¢dzy walcami z ziarna;

4. Odczeka¢ ok. 10 min. aby zapewnic
ostygniecie wytacznika termicznego

5. Wcisng¢ czarny przycisk wylacznika

Na powierzchni walcéw | Sprawdzi¢ stan zgarniakow i ewentualnie
zostaje zgniecione ziarno | dogig¢ lub wymienié

Uszkodzenie elementéow instalacji elektrycznej powinno by¢ usuwane przez osobe¢ z
uprawnieniami.

Konserwacja zgniatacza.

Dla zapewnienia prawidtowej 1 bezawaryjnej pracy maszyny, konieczne jest aby Uzytkownik

wykonywat okresowe przeglady konserwacyjne.

1. Zgniatacz doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen 1umyc ;

2. Przeprowadzi¢ szczegotowy przeglad techniczny poszczegodlnych czesci 1 zespotow;

3. Czgsci zuzyte lub uszkodzone wymieni¢ na nowe ;

4. Miejsca z uszkodzona powloka emalii nawierzchniowej uzupetni¢ przez wykonanie
zaprawek;

5. Powierzchnie robocze czgséci na ktorych nastgpuje $cieranie warstw ochronnych S$ruby i
inne) pokry¢ srodkami antykorozyjnymi (ochrony czasowej ) np. smar ,,Akorin N’ lub
,Karpolast C”;

Bezpieczenstwo.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnos$ci konserwacyjnych nalezy wylaczy¢
silnik zgniatacza przez wylacznik glowny i wyjecie wtyki zasilajacej z gniazda
sieci elektrycznej oraz odczeka¢ az walce robocze przestana si¢ obracac. Nalezy
zabezpieczy¢ sie przed mozliwoscia przylaczenia zgniatacza do sieci elektrycznej
przez osoby postronne.
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Transport zgniatacza
Transport zewnetrzny

Zatadunek zgniatacza na $rodki transportu za pomoca wozka widtowego lub dzwigu
(na odpowiednich pasach). Zgniatacz nalezy transportowac¢ w pozycji stojacej . Powinien by¢
zabezpieczony przed przesuwaniem i przewroceniem pasami plecionymi lub przymocowany
do podtogi .

Transport wewnetrzny

Zgniatacz wewnatrz pomieszczenia nalezy transportowa¢ na palecie. Na wigksze
odleglosci nalezy korzysta¢ urzadzen transportu wewnetrznego. Na matych odleglosciach
mozna zgniatacz przestawia¢ r¢cznie z zachowaniem wszystkich §rodkow ostroznos$ci. Ze
wzgledu na znaczacy ciezar nalezy przestawia¢ zgniatacza, co najmniej w 3 osoby.

Demontaz i postepowanie z cz¢Sciami zuzytymi.

W czasie demontazu maszyny lub jej zuzytych czesci nalezy zachowac ogoélne zasady
bezpieczenstwa pracy obowigzujace przy obstudze sprzetu zmechanizowanego.
Zaleca si¢ posegregowanie zdemontowanych cze$ci wg wielko$ci oraz rodzaju tworzywa i ich
ztomowanie.

Cze$ci zamienne

Cze$ci montazowe do zgniataczy sg przedstawione i opisane w katalogu czesci. Czgsci
mozna nabywac¢ u dostawcy maszyn lub bezposrednio u producenta. Czgsci zamienne mozna
naby¢ w sklepie internetowym pod adresem: http://sklep.sipma.pl.

Stosowanie do napraw oryginalnych czesci zamiennych jest gwarancja jakoSci pracy
maszyny.

Przy zamawianiu cze$ci nalezy kazdorazowo poda¢:

e Typ maszyny (SIPMA ZP 4020 ATLAS), numer fabryczny, i rok produkcji (z tabliczki
firmowej lub z dokumentow),

e Dokladne numery rysunkow (norm) i nazwy czesci wraz z iloscig sztuk, doktadny adres
Zamawiajacego.

Informacji na temat dostaw czgsci zamiennych 1 napraw udziela dostawca pras 1 serwis
fabryczny producenta.
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Walidacja wyrobu
Nazwa maszyny: Zgniatacz ziarna Typ: SIPMA ZP............ ATLAS

Producent: SIPMA S.A., ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl

Eksploatujacy:

Nazwa /imi¢ i nazwisko/ 1 adres UZYtKOWNIKa:..........ccooiiiiiiiieiiee e s
- wielkos$¢ gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- okres uzytkowania: data rozpoczgcia .........coccovcereecienenennnne , data zakonczenia ..........cccceeveuennee.

Wymogi ilo$ci i asortymentu pracy:
Stosowne do przeznaczenia maszyny

Uszkodzenia jakie wystapily podczas pracy w sezonie eksploatacji

;)gomaocenamaszyny ..................................... § T ereeerreereereseeeieee i e e e e e s

- przydatnos¢ do zatozonych celow: dobra l:l $rednia I:I zta I:l

- awaryjnosc: mala I:I $rednia I:l duza I:l

- codzienne czynnos$ci obstugowe: nie uciquiwel:l zbyt pracochionne[l b. ucqiliD

- estetyka wykonania: dobraD do przyj QciaD zla |:|

- zagrozenie dla obstugi: make,lj érednielj duze |:|
- zagrozenie dla osob postronnych i §rodowiska: malelj s'rednie|:| duze |:|

Osobista ocena wyrobu:

* niepotrzebne skresli¢

Pieczed i podpis wypehiajacego

Wyrazam zgodg¢ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potrzeb marketingowych (zgodnie z ustawa z
dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobowych Dz. U. nr 133 poz. 883).
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26

20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl
KARTA GWARANCYJNA
Nazwa towaru: Zgniatacz ziarna Typ: SIPMA ZP..........ATLAS
NR FABR.......ooonrimrininienies s ROK PRODUKC L.

Niniejszym Producent SIPMA Spoétka Akcyjna z siedzibg w Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-
469 Lublin, zarejestrowana Rejestrze Przedsigbiorcéw prowadzonym w Sadzie Rejonowym
Lublin - Wschéd w Lublinie z siedzibg w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego
Rejestru  Sadowego, KRS: 0000027521, NIP  712-010-27-64, o kapitale
zaktadowym 6.000.000 zt, optaconym w catosci, tel. (+48) 81 74 45071, www.sipma.pl -
gwarantuje wlasciwg prace i jakos¢ zakupionego towaru oraz zobowigzuje si¢ ponies¢ koszty
jego naprawy, jezeli w czasie trwania okresu gwarancyjnego ujawnione zostang uszkodzenia
spowodowane wadami produkcyjnymi. Zgloszona reklamacja bedzie uznana tylko wowczas,
gdy zostanie stwierdzone prawidlowe i zgodne z instrukcja obstugi uzytkowanie towaru.
Reklamacja jest wazna za okazaniem karty gwarancyjne;.

DALA WYOANIA ...ttt bbbt bbbttt e ettt bbb eenr s
(dzien, miesigc stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydania)

Niniejsza gwarancja jest wazna 24 miesiace od daty wydania towaru Kupujacemu.
Ochrona gwarancyjna obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskie;j.

Gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien Kupujacego wynikajacych
z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta wykonuje:

(podpis 1 pieczec sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY: Kupujacy powinien dokladnie zapoznac¢ si¢ z trescia Karty
Gwarancyjnej i odmowié jej przyjecia, jezeli jest wypelniona niekompletnie lub posiada
jakiekolwiek poprawki.
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OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

1.Gwarancja obejmuje wady 1 uszkodzenia wynikte z winy producenta spowodowane wadami
materialowymi, nieprawidtowg obrobka lub nieodpowiednim montazem producenta.

2.W okresie ochrony gwarancyjnej producent zobowigzuje si¢ do bezplatnej naprawy
reklamowanego towaru, pokrywajac koszty czesci zamiennych, robocizny i dojazdu.
3.Gwarancja nie obejmuje czgsci, ktore naturalnie zuzywaja si¢ w eksploatacji. W
zgniataczach do nich nalezg; paski klinowe i skrobaki i plytki zgarniajace oczyszczajace
walce. Producent nie udziela gwarancji na paski klinowe i skrobaki i ptytki zgarniajace
4.Reklamacj¢ Kupujacy zgtasza bezposrednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych,
wpisanego w karcie gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nie dtuzszym niz 14 dni od
chwili ujawnienia si¢ wady.

5.Naprawa reklamacyjna wynikajaca z aktualnej gwarancji, powinna by¢ wykonana
niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w terminie 14 dni od chwili zgloszenia i fizycznego
udostepnienia towaru do naprawy przez Kupujacego.

6.Kupujacy powinien dostarczy¢ towar na koszt Producenta do wykonawcy uslug
gwarancyjnych, wpisanego w karcie gwarancyjnej, chyba, ze z okoliczno$ci wynika, iz wada
powinna by¢ usunigta w miejscu, w ktorym towar znajduje si¢ w chwili ujawnienia wady.
7.Uszkodzenia w ramach §wiadczen gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towaru
na nowy w przypadku wystagpienia 4 istotnych awarii tego samego podzespotu badz czesci.
8.Uszkodzenia towaru powstate z winy Kupujacego w okresie gwarancji mogg by¢ usunigte
na koszt Kupujacego wylacznie przez przedstawiciela Producenta lub osoby przez niego
upowaznione.

9.Kupujacy traci gwarancje¢ w nastgpujacych przypadkach:-

[ uszkodzenie towaru na skutek dziatan losowych lub kolizji w ruchu drogowym
niezaleznych, od jakosci 1 sprawnosci technicznej towaru,

] dokonania przerobek i zmian konstrukcyjnych towaru bez pisemnej zgody Producenta,

(] braku potwierdzenia wykonania obowigzkowych przegladéw i pierwszego uruchomienia
w karcie gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kupujacego wiasciwe] konserwacji,
smarowania i niezb¢dnych regulacji towaru wg zalecen instrukcji obstugi,

[J braku nalezytej dbalosci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jego przeznaczeniem
I warunkami okre$lonymi w instrukcji obstugi, a takze kontynuowanie pracy z niesprawnymi
podzespotami,

[l gdy uszkodzony towar nie zostat przedstawiony do ogledzin przed naprawa,

(1 wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty Producenta (serwisowe — Partnera
Handlowego) oraz uzycia do napraw niewlasciwych czesci zamiennych.

10. Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkow Producent dostarczy uprawnionemu z gwarancji
zamiast towaru wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnych napraw towaru
objetego gwarancjg, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili dostarczenia towaru
wolnego od wad lub zwrécenia towaru naprawionego. Jezeli producent wymieni cze$¢
towaru, przepis powyzszy stosuje si¢ odpowiednio do czgsci wymienionej. W innych
wypadkach termin gwarancji ulega przedluzeniu o czas, w ciggu, ktorego wskutek wady
towaru objetego gwarancjg uprawniony z gwarancji nie mogt z niego korzystac.

11. Kupujacy moze wykonywaé uprawnienia z tytulu r¢kojmi za wady fizyczne towaru
niezaleznie od uprawnien wynikajacych z gwarancji. Wykonanie uprawnien z gwarancji nie
wplywa na odpowiedzialno$¢ producenta z tytutu rekojmi.

Pieczg¢ punktu sprzedazy
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Seria S Nr

KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26

Nazwa maszyny: Zgniatacz ziarna Typ: SIPMA ZP...........ATLAS
Nr fabr.........

ZAKUPIONA W ONTU ..ttt bbbt b bbb bbbt e e

Protokol reKIamacCy iy N .....oooueieiiiiiieieee et

Wypetiony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokotem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwroci¢ uwage na doktadne wypetienie kuponu.

Pieczg¢ punktu sprzedazy

Seria S Nr
KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26
Nazwa maszyny: Zgniatacz ziarna Typ: SIPMA ZP............ ATLAS
Nr fabr.........
ZAKUPIONA W ANTU Lttt e st e et e e e e be e e st e e beeesb e e sbeesnbeeateeenteenaeeanes
(punkt sprzedazy - wpisuje si¢ dzien, miesiac i rok)
Protokot reKlamacyjny N ...ooc.veiieiiieiieceece et e

Wypehiony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokdtem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwroci¢ uwage na doktadne wypetnienie kuponu

Dodatkowe wyjasnienia dla ProdUCENa & ...........eccvereriierieriieieeeieie e e e
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(data, pieczec ,

podpis
uzytkownika)
(data, pieczgc, podpis,
shuzby gwarancyjnej
<

UWAGA : Przy zakupie maszyny nalezy zwréci¢ uwage na doktadne wypelnienie kuponu reklamacyjnego
przez sprzedawce.

Dodatkowe wyjasnienia dla producCenta : .............coveiieieiieienieie et e enee e

(data, piecze¢ odpis,
uzytkownika) .o

(data, pieczeé , podpis,
shuzby gwarancyjnej
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Piecz¢¢ punktu sprzedazy

Seria S Nr
KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26
Nazwa maszyny: Zgniatacz ziarna Typ: SIPMA ZP............ ATLAS
Nr fabr.........
ZAKUPIONA W ONTU ..ttt bbbttt b bbb bbb e st et et nbeebeene e
(punkt sprzedazy - wpisuje si¢ dzien, miesigc i rok)
Protokot reKIamaCy iy NI ...cc.covuieiiiiiiiicii e

Wypeiony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokotem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwroci¢ uwage na doktadne wypehienie kuponu.

Piecze¢ punktu sprzedazy

Seria S Nr
KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26
Nazwa maszyny: Zgniatacz ziarna Typ: SIPMA ZP............. ATLAS
Nr fabr.........
ZAKUPIONA W ANIU Lttt e et e s s e e be e e aa e e be e esbeesbeesnbeenteennneenneeanes
(punkt sprzedazy - wpisuje si¢ dzien, miesiac i rok)
Protokol reKIamaCy iy N .....eecuiieiieiieeiieiie ettt ne e

Wypehiony dwustronnie kupon przesta¢ do producenta wraz z protokdtem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwroci¢ uwage na doktadne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjasnienia dla producCenta : ...........cccceoeriiiiiiieiinen e

(data, pieczegc
,podpis
uzytkownika)
(data, pieczgc, podpis,
shuzby gwarancyjnej)

<
UWAGA : Przy zakupie maszyny nalezy zwrdci¢ uwage na doktadne wypehienie kuponu reklamacyjnego
przez sprzedawce.

Dodatkowe wyjasnienia dla ProdUuCENta @ ...........cceeveiiereiierieeieetire ettt re b saeeeesaessees £eeseenes

(data, pieczeé, podpis

(data, pieczg¢, podpis,
stuzby gwarancyjnej
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EWIDENCJA NAPRAW GWARANCYJNYCH

Data
naprawy

Wykaz
czesci
uszkodzonych

Przedluzenie
lub cofnigcie
gwarancji

Data, podpis

Podpis i
pieczeé
wykonawcy
gwarancji

Potwierdzenie
naprawy przez
uzytkownika
Data, podpis
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NOTATKI
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Z SIPMA

SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl



